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Al UG AIRBEST

= -675,06 .
Depresséao -90,00 kPa s -26,58 inHg
Vazao 1100 I/min 18,33 I/s 38,85 SCFM
Consumo de ar 720 Nl/min | 12,00 NI/s | 25,43 SCFM

Filtrado 40p
Qualidade do ar isento de - -
agua e o6leo
Pressao de Alimentacéo 0,7 MPa 7 bar 101,53 psi
Nivel de Ruido em Operacao 68 dBA - -
Temperatura de Trabalho -20 / +80°C - -68/ +149°F
L Aluminio,
Materiais PPS, Inox, - -
NBR
Massa - - -
Diametro interno da mangueira /
valvula de alimentagao - - -
aconselhado
Diadmetro interno da mangueira /
distribuidor / valvula para - - -
saida de vacuo aconselhado

VANTAGENS

« Silenciosa;

» Compacta no tamanho e no peso;

* Endotérmica, retira calor do ambiente;
» Rapido tempo de resposta;

* Isento de vibragéo;

* |sento de dleo;

* Pouca manutengao

« Sistema de economia de Ar - AS kit
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VAZAO X DEPRESSAO DO VACUO

Vazao do Fluxo Aspirado (NL/min)
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TEMPO DE EVACUACAO x DEPRESSAO DO VACUO
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Tempo de Evacuagao (segundos)

Depressao do Vacuo (kPa)

Tempo de evacuagao, em segundos, um volume de 1 litro em diferentes niveis de vacuo
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